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Montage-und AnschluBanleitung
fur MC - Zindanlagen

Die Montage der MC - Ziindanlagen erfolgt normalerweise an der Kurbel-
welle, so wie dies im Prinzip auf der Abbildung ersichtlich ist . Bei
4 Takt-Motoren kann in bestimmten F&llen die Anlage auch an der
Nockenwelle montiert werden, wenn beim Start die hierfir erforderliche
Mindestdrehzahl erreicht wird. Bei StraBenrennmotoren ist dies im
allgemeinen der Fall, weil die Motoren durch Anschieben gestartet

werden.

Zur Montage der Magnetgrundplatte am Motorblock, an dem die
Befestigungsbohrungen meistens schon vorhanden sind, ist eine Hart-
aluplatte von mindestens 5 mm Starke herzustellen. Die Aluplatte ist
durch Drehen und Sagen auf die erforderliche Form zu bringen. An der
Aluplatte sind dann Montagebohrungen, passend fiUr den Motorblock und
passend fur die Magnetgrundplatte, anzubringen. Die Bohrungen missen
so liegen, daB die Kurbelwelle spater genau zentrisch in die Bohrung
des Ringmagneten hineinragt. Bei der Bestimmung der Lage des Magneten
sollte die Edelstahlnabe ohne Leitstiick lose auf die Kurbelwelle
gesteckt werden . Der Spalt zwischen Bohrung im Magneten und
Edelstahlnabe sollte rundum gleich sein (nach AugenmaB, eine hdhere
Genauigkeit ist hier nicht erforderlich). Die Dicke der Aluplatte ist
so zu bemessen, daB die Kurbelwelle nicht weiter als 20 mm in den
Magneten hineinragt, weil sonst ein magnetischer NebenschluB entsteht,
der die Leistung der Anlage stark mindert. Die Verbindung zwischen
Kurbelwelle und Leitstiick muB aus unmagnetischem Stahl sein
(mitgelieferte Nabe aus WN 4305 kaltgezogen). Lediglich die M 8-
Schraube darf durchgehend aus magnetischem Stahl bestehen.

Die mitgelieferte Nabe kann nach Bedarf gekirzt werden. Danach ist ein
Konus , passend fur die Kurbelwelle, einzudrehen. Die Tiefe des Konus
ist so zu bemessen, daB die Sitzflache der Nabe um ca. 1 mm aus dem
Magneten herausragt.

Nabe , Leitstiuck, Gegengewicht und Unterlegscheibe werden mit einer
langen M 7- oder M 8-Schraube mit der Kurbelwelle verschraubt.

In der Kurbelwelle muB also eine M 7- oder M 8-Gewindebohrung
vorhanden sein. Ist stattdessen ein Gewindezapfen vorhanden, so muB
dieser abgeschnitten werden, und die Gewindebohrung muB nachtréaglich
angebracht werden.



Bei manchen Motoren ist die Kurbelwelle so dick, daB in die Nabe kein
passender Konus gedreht werden kann. Dann wird die Kurbelwelle unter-
halb der Magnetgrundplatte abgeschnitten, und die Nabe wird stumpf
aufgesetzt. Dann ist ein Verdrehungsschutz erforderlich, ein Schutz
gegen seitliches Verschieben ist zu empfehlen.

wenn Magnet und Rotor fertig montiert sind, so muB zwischen dem Rotor
und den runden Kernen in der Magnetgrundplatte ein Spalt von 0,6 bis
0,7 mm eingehalten werden, gemessen an der engsten Stelle.

Der Spalt ist mit einer Ventillehre zu messen. Wenn die Anlage an der
Nockenwelle eines Viertaktmotors montiert wird, sollte der Spalt auf
0,4 bis 0,5 mm herabgesetzt werden.

Um dieses genaue MaB zu erreichen, kdnnen zwischen Aluplatte und
Magnetgrundplatte an den 3 Befestigungsschrauben Distanzscheiben
unterlegt werden (dadurch wird der spalt verkleinert). AuBerdem kdnnen
zwischen der rotierenden Nabe und dem Leitstlck Distanzscheiben
unterlegt werden (dadurch wird der spalt grdBer). Sobald an der
Oberflache der Magnetkerne Schleifspuren vom Leitstiick zu sehen sind,
muB der Spalt vergréBert werden.

Alle MC - Anlagen sind fir Rechts- und Linkslauf geeignet, die missen
jedoch der Drehrichtung entsprechend montiert werden. Der kleine
Impulsgeber, aus dem die gelbe Leitung herausfihrt, ist immer so zu
montieren, daB das Leitstick in Drehrichtung gesehen erst den Impuls-
geber und dann den runden eingegossenen Magnetkern Uberstreicht.

Die Elektronikbox ist an einer geschiutzten Stelle zu montieren. Es ist
unbedingt erforderlich, daB zwischen der Box und allen benachbarten
Rahmenteilen ein Sicherheitsabstand von 25 mm besteht. Wenn dieser
Sicherheitsabstand nicht eingehalten wird, kann die Box, wenn die
Federung des Motorrades einmal durchschléagt, am Rahmen anschlagen und
zerstdrt werden. In derartigen Fédllen erlischt jede Garantie.

Zu jeder MC - Zundanlage gehdrt die mitgelieferte Ziundspule, die Spule
ijst in der Ublichen Weise in der N&he der Zundkerze zu montieren.

Die Zundspule BZ 143 ergibt in Verbindung mit den MC - Kondensator-
zindanlagen eine ideale Leistungsanpassung. Aus diesem Grunde durfen
auch keine anderen Zindspulen verwendet werden, auch keine
Hochleistungs- oder Transistorziindspulen. Beim Betrieb an einer MC-
Zindanlage ist das Verhalten der Zundspule BZ 143 nicht identisch mit
ihrem Verhalten beim Einsatz in einer Spulenzindanlage. Sie ist
deshalb auch bei hdchsten Drehzahlen uneingeschréankt geeignet, wenn
der MC - Magnet hierflr vorgesehen ist.



AnschluB der Zindanlage :

Die elektrischen Verbindungen der Zindanlage sollten erst dann
hergestellt werden, wenn die Anlage mechanisch einwandfrei montiert
ist. Jedes Provisorium ist zu vermeiden, weil es die Anlage unter
Umstanden gefdhrden kann, auch Leitungsunterbrechungen kdnnen der
Anlage schaden. Alle elektrischen Verbindungen mussen einwandfrei
kontaktsicher hergestellt werden, bevor der Motor in Betrieb gesetzt
wird. Unterbrechungen wdhrend des Betriebes miUssen vermieden werden.

Der AnschluB ist folgendermaBen vorzunehmen :

Die aus der Elektronikbox herausfilhrende gelbe Leitung wird Uber
Flachstecker mit der gelben Leitung des Impulsgebers am Magneten
verbunden. Die braune Leitung der Elektronikbox wird mit der braunen
Leitung aus dem Magneten verbunden. Die weiBe Leitung wird an Klemme
15 der Zindspule angeschlossen, die blaue Leitung wird mit Masse
verbunden, Klemme 1 der Ziindspule wird ebenfalls mit Masse verbunden.
von der Zindspule aus fiUhrt wie Ublich das Hochspannungskabel zur
Zundkerze.

Die Verwendung von entstdrten Zundkerzensteckern ist zu vermeiden,
wenn dies mdglich und zuléssig ist. Wenn ein KurzschluBknopf
angebracht werden soll, so ist dieser zusdtzlich an die schwarze
Leitung, welche aus der Elektronikbox kommt, anzuschlieBen. Wird
die schwarze Leitung an Masse gelegt, so setzt die Zindung aus.
Dieser KurzschluB darf allerdings nur kurzzeitig vorhanden sein.

Einstellung des Zindzeitpunktes :

Der zZundfunke wird in dem Moment ausgeldst, in dem das rotierende
Leitstick den kleinen schwenkbar angeordneten Impulsgeber erreicht
hat, und zwar genau dann, wenn die Vorderkante des Leitsticks die
AuBenkante des Gebers um einen Millimeter Uberschritten hat, also
_dann, wenn es den Obergang zwischen dem 1 mm dicken AuBenmantel und
der &duBeren Kante der Isolierschicht erreicht hat. Bedingt durch
den groBen Radius, an dem der Geber angebracht ist, 188t sich hier
selbst eine Falscheinstellung von 1 Grad mit dem Auge ohne jedes
Spezialwerkzeug sehr leicht erkennen. Pradzisionsarbeiten, wie sie beim
Einstellen eines Unterbrechers erforderlich sind, eribrigen sich
deshalb. Die erreichte Genauigkeit in Bezug auf den Betrag der
Vorziindung ist dennoch besser als bei einer unterbrechergesteuerten
Anlage.

NaturgemaB ist die Anlage also jetzt so zu montieren, daB das Leit-
stick eben gerade dann den Geber erreicht, wenn die Zundung erfolgen
soll.

Da die Anlage normalerweise ohne Verdrehungsschutz geliefert und
eingebaut wird, kann der Magnet in beliebiger Stellung montiert
werden. Danach wird das Leitstiick mit Gegengewicht lose montiert,

so daB es sich noch auf der Kurbelwelle verdrehen 1a8t. Dann werden
Kolben und Leitstiick auf Zindmoment gestellt, und die Befestigungs-—
schraube fur das Leitstick wird in dieser Stellung angezogen.

Die Zindung ist dadurch bereits grob eingestellt. Durch Schwenken des
Gebers kann diese Einstellung nochmals exakt korrigiert werden.



Einzylinder MC -
Anlage aufgenommen
im Zundmoment.

Die Anlage ist so
montiert, daB der
Kolben bei dieser
Stellung des Rotors
auf Zindmoment
steht.

Bei Mehrzylinderanlagen ist sinngemaB genau so zu verfahren, wie dies
hier fiir die Einzylinderanlage beschrieben wurde. Hierbei sind dann
allerdings die einzelnen Systeme zu Gruppen zusammenzufassen. Jeder
Impulsgeber ist also in der ndchstgelegenen Bohrung in Drehrichtung
gesehen unmittelbar vor einem Ladesystem (runder Magnetkern) zu
montieren. Die Leitung des Gebers und die Leitung des nachfolgenden
Ladesystems sind dann zur selben Elektronikbox zu fihren.

Da bei Zwei- oder Dreizylindersystemen 2 oder 3 schwarze Leitungen

aus der Box vorhanden sind, welche untereinander nicht in Verbindung
gebracht werden dirfen, ist hier ein Abschalten nur mit 2- oder 3-
poligen Schaltern mdglich, welche die Leitungen an Masse legen, ohne
sie wahrend des Betriebs miteinander zu verbinden. Missen unbedingt
1-polige Schalter verwendet werden, so kdnnen mehrere schwarze
Leitungen Uber eine Diodenleitung mit einem gemeinsamen KurzschluB-
schalter verbunden werden. Diese Leitungen lassen den Strom nur in
eine Richtung flieBen und schlieBen so eine gegenseitige Beeinflussung

der Systeme untereinander aus.

AnschluB eines PITSCH - Drehzahlmessers :

Es kann ein DrehzahIimesser TYP LA 16 angeschlossen werden. Der
DrehzahImesser wird zusammen mit dem weiBen Kabel der Elektronikbox
mit Klemme 15 der Ziundspule angeschlossen. Die FuBlasche des Drehzahl-
messers muB kontaktsicher mit Masse verbunden sein.

Dies gilt fUr Ein- und Mehrzylindermaschinen.



